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1 Domaine (^application • 

La presente norme marocaine specifie la forme, les dimensions et tolerances des eprouvettes de beton moule 
ayant la forme de cubes, cylindres et prismes ainsi que des moules necessaires a leur confection. 

NOTE Les tolerances specifiees dans la presente norme ont ete etablies en fonction des besoins des essais de resis¬ 
tance, mais peuvent aussi convenir a des essais de determination d’autres caract^ristiques. 


2 Reference 

ISO 1101, Dessins techniques — Tolerancement geometrique — Tolerancement de forme, orientation, position 
et battement Generalites, definitions, symboles, indications sur les dessins’. 


3 Termes et definitions 

Pour les besoins de la presente Norme marocaine, les termes et definitions donnees dans I’lSO 1101 ainsi que 
les termes et definitions suivante s'appliquent. 

3j..... . .- 

dimensions nominales 

dimensions des eprouvettes couramment utilisees 
3.2 

dimensions reelles _ ___ 

dimensions de I eprouvette, en millimetres, retenues et declarees parl’utilisateurde la presente norme, etchoisies 
parmi les dimensions nominales autorisees 


4 Forme, dimensions et tolerances des eprouvettes 
4.1 Generalites 

II convient que la dimension de base d soit au moins trois fois et demie superieure a la dimension maximale des 
granulats du b6ton, que i'eprouvette soit cubique, cylindrique ou prismatique. 


4.2 Cubes 

4.2.1 Dimensions nominales 



d 


d, mm 

100 

150 

200 

250 

300 


Figure 1 — Dimensions nominales des cubes 






A - 22 Dimensions reelles 
Les dimensions reelles de I’e 
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eprouvette ne doivent pas etre differentes 


des dimensions nominales. 


-4.2.3 Tolerances 

4 2 31 La tol ® rance sur la dimension reelle (0) entre les faces m 

423 ? low es coulees est de + 06% 

de * 1 ^ anCe " r 13 d ' menSi0n r ' e " e entre la face —- a la truelle et ,a face i„^ eure mou . 

ties Wo ir annaxeir "^ ^ —ptlbfes de re cevo ir ,a charge es, de ± 0,0006 d en 

4.3 Cylindres 

4.3.1 Dimensions nominales 




S) Ce cylindre preseme une surface de chargement 


Figure 2 - Dimensions nominales des cylindres 

4.3.2 Dimensions reelles 

Elies peuvent etre choisies dans la plage + 10 «/ dec h- ' • 

P age _ 10 /o des dimensions nominales. 

4.3.3 Tolerances 

4-3-3.1 La tolerance sur le diametre reel (d) est de ± 0,5 %. 


de 10 000 mm 


metres (voi^^ SUr ' a P ' a "* surfaces de « 


eprouvette recevan, , a charge es, de ± 0,0006 d, en mill,'- 
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4.3.3.3 La tolerance sur la perpendiculariie du cote par rapport aux extremites est de ± 0,5 mm. 

4.3.3.4 La tolerance sur la hauteur (2 d) est de ± 5 %. 

4.3.3.5 La tolerance sur la rectitude de la generatrice des eprouvettes cylindriques destinees a subir un essai 
de fendage est de ± 0,2 mm. 

4.3.4 Application des tolerances 

4.3.4.1 Les eprouvettes dont Ies extremites sont brutes ou rectifiees par usinage doivent etre conformes aux 
exigences stipulees en 4.3.3. 

4.3.4.2 Les eprouvettes dont les extremites sont rectifiees par surfagage au soufre, par surfagage au ciment a 
haute teneur en alumine ou toute autre methode similaire de surfagage doivent presenter un diametre conforme 
au 4.3.3.1 avant surfagage et repondre aux exigences des 4.3.3.2, 4.3.3.3, et 4.3.3.4, apres surfagage. 

4-3.4.3 Les eprouvettes dont les extremites sont rectifiees par la methode de la boite a sable ou par une 
methode similaire doivent etre conformes aux exigences des 4.3.3.1 et 4.3.3.4 avant surfagage et a I'exigence 
du 4.3.3.3 apres fixation de la botte ou des boTtes. 


4.4 Prismes 

4.4.1 Dimensions nominales 



4.4.2 Dimensions reelles 

Elies ne doivent pas etre differentes des dimensions nominales. 

4.4.3 Tolerances 

4.4.3.1 La tolerance sur la dimension reelle (d) entre les faces moulees est de ± 0,5 %. 

4.4.3.2 La tolerance pur la dimension reelle entre la face superieure arasee et la face inferieure moulee est 

de ± 1 %. , 

4-4. 3.3 La tolerance sur la perpendicularity des cotes du prisme par rapport a la base moulee est de ± 0,5 mm. 

4.4.3.4 La tolerance sur la rectitude des lignes d’appui en contact avec les rouleaux dans un essai de rupture 
‘♦par flexion est de ± 0,2 mm. 

4.4.3.5 Pour les eprouvettes destinees a subir un essai de rupture par fendage, la tolerance sur la rectitude des 
lignes d’appui recevant la charge est de ± 0,2 mm. 
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4.5 


Mesurage des dimensions et forme des eprouvettes 


4.5 1 Les eprouvettes doivent repondre aux prescriptions definies en 4 2 4 3 ou 4 4 selon le ca<; rpHp „ 

cr'P on ne s; applique pas lorsque les eprouvettes sont accompagnees de certificate etabHssant aXu* / f' 
confectionnees dans des «mou!es de reference*. 9 cermicats etablissant qu elles ont ete 

NOTE Des calibres doubles peuvent etre utilises pour verifier les dimensions. 

4.5.2 Si les eprouvettes sont accompagnees de certificats etablissant qu’elles ont ete ronfertinnn,w a a 

moules de reference, il faut uniquement verifier qu’elles repondent auxexigences fix^en 4 2 3 Tet 

lorsque ce sont des eprouvettes cubiques, aux exigences specifies en 4 3 3 1 4 3 3 2 et 4 < 

des eprouvettes cylindriques et aux exigences stipulees en 4 4 3 1 et 4 4 3 2 lorsaulr^tninZ^ T 
pnsmatiques. ' ^•‘+••3.2 lorsque ce sont des eprouvettes 


NOTE 1 Des calibres doubles peuvent etre utilises pour verifier les dimensions. 

NOTE 2 Des lignes directrices sur la mesure de la planeite des faces recevant la charge sent presentees a I'annexe B 


5 Moules 

5.1 Generates 

5.1.1 Les moules doivent etre etanches et confectionnes dans un materiau non absorbant. 


.NOTE 


Les joints des moules peuvent etre enduits de 


cire, d’huile, ou de graisse pour assurer leur 6tanch<§ite. 


5.1.2 Les moules, autres que les moules de reference conformes 
riau adapte a la confection d’eprouvettes de beton. 


au 5.2, doivent etre fabriques dans un mate- 


5.2 Moules de reference 

rence. Si les moules sont fa'bri^ materiaux etant pris comme refe- 

dS'SZS en'ader ou^n fonte. r9Sentent ^ ' 9 '° n9 ** 


"dUtTa: out^ U " e ~* pour que celui-oi no 

5.2.3 routes les pieces d'un moule. excepte peut-etre sa base, doivent porter des marques d'identification. 

5.2.4 Moules de reference pobr cubes 

en 2 4 4 2.1 ^°' Vent P “ e ^ con,ec,ionner ** ^P^eBes conformes aux exigences stipulees 

5.2.4.2 La tolerance sur la dimension reelle (d) d’un moule assemble doit etre de ± 0,25 %. 

neufset delolo^ dU doi ‘«» * ± d pou.r les mouies 

moules ne“ n ± C6 0 S 0010Spou^m^^T* 19 ^ d “"“ Ute doitde *««» -P™les 

part^orttt^ de Ch3CUn deS 96165 dU m0U,e Par rapp0rt «« accents e. 

NOTE Si besom est, la tolerance de planeite peut etre verifiee sur le moule demonte (voir annexe B). 
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5.2.5 Moules de reference pour cylindres 

en 4.3.1 et 4.3.2. doivent Permettre de confectionner des eprouvettes conformes aux exigences stipulees 

5.2.5.2 La tolerance sur le diametre reel (d) et sur la hauteur reelle (2 d) doit etre de ± 0,25 %. 
d^^OOOS^dpouTle^moule^en^sen/ice ^ 6 baS6 ^ m ° U ' e d0i ‘ ^ de * °' 0003 d pour les moules ^eufs et 

5.2^ La tolerance sur la perpendicular!,e du c6,e du moule par rapped a la base del, etre de + 0 5 mm 
S, besom est, la tolerance de plane!,e peu, etre verities sur le moule demonte (voir rannexe B). 

5.2.6 Moules de reference pour prismes 

en 4.4.1 et 4.4.2. doivent Permettre de confectionner des eprouvettes conformes aux exigences stipulees 

5.2.6.2 La tolerance sur la hauteur e, ,a largeur ree.les «f) tfun ntou.e assemble doi, etre de ± 0,25 %. 

de + o, 002 "d pouMefmo^lesOTTe^ice 8 k”* inler " eS dU m ° U ' e d0i ‘ §tre de * °' 001 d pour les moules neufs e ‘ 

moules neufs et de"! 0,0040 d pour'its" 1 moutes enTe^teJ 6 ** ^ dU m ° Uie “ Stre de * °'°° 2 d pour les 

dU m ° Ule mesurant plus de 150 mm, les tolerances de plan&te fixSes en S.2.6.3 
de ± 0,5 mm. ' eranCe sur la Perpendiculante do chacun des cStes du moule par rapport t> la base doit etre 


note Si besom est, la tolerance de planei.e peu. «re veriliee sur ,e moule demon,4 (voir ennexe B). 
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Annexe A 
(informative) * 

Application de la norme ISO 1101 
aux eprouvettes de beton et aux moules 


La norme ISO 1101 definit les tolerances geometriques applicables aux dessins. Les Figures A.1, A.2 et A.3 
ci-dessous presentent des applications particulieres de cette norme au mesurage des eprouvettes de beton etdes 
moules. 


A.1 Planeite 


2 



Legende 

1 Tolerance sur la planeite 

2 Surface a laquelle s’applique la tolerance sur la planeite 

Figure A.1 — Mesurage de la planeite 


A.2 Perpendicularite 



Legende 

» 

1 Tolerance sur la perpendicularite 

2 Surfaces auxquelles s'applique la tolerance sur la perpendicularite 

3 Surface adjacente servant de surface de reference 


Figure A.2 — Mesurage de la perpendicularite 
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A.3 Rectitude 



Legende 

1 Tolerance sur la rectitude de la surface de I'eprouvette recevant la charge 

2 Surface a laquelle s’applique la tolerance sur la rectitude 

Figure A.3 — Mesurage de la rectitude. 
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Annexe B 

(informative) 

Appreciation de ia planeite des eprouvettes et des moules 


Pour les besoins de la presente norme marocaine, la planeite des surfaces circulaires ou rectangulaires peut 
etre determinee par un mesurage de la rectitude dans les quatre positions illustrees a la Figure B.l. 



Figure B.l — Modalites de mesurage de la planeite 
des surfaces circulaires et rectangulaires 

La tolerance de rectitude pour les eprouvettes est identique a la tolerance de planeite specifiee en 4.2,4.3, ou 4.4, 
selon !e cas. La tolerance de rectitude pour les moules est identique a la tolerance de planeite specifiee en 5.2.4, 
5.2.5 et 5.2.6, selon le cas. 

NOTF I p. mesuragepeut etre rpalkA av en nne regie enacier, de section rectangulaire..£l.unfi..iaug.e-d’.epaiss.e.ur.munies. 
de lames comprises entre 0,03 mm et 1,00 mm d'epaisseur. 


v 


» 




